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El desarrollo, la produccion y a la venta de materias primas semielaboradas de alta calidad es uno de los sectores basicos
de C.A Seal Factory. Nuestros mas modernos sistemas de produccién nos permiten abarcar todo el espectro de materiales
requeridos en la tecnologia de mecanizacidn de sellos. Nuestros sistemas de control de calidad aseguran que cada barra
individual sea controlada varias veces antes de salir de nuestra produccion, factor importante para garantizar a nuestros
clientes calidad y precios competitivos. junto a una gran variedad de dimensiones esténdares disponemos de medidas
fuera de estandar a muy corto playo de entrega, en todos los materiales y también en cualidades FDA.

Materiales semielaborados

*PU | NBR | EPDM | FPM | TFE/P | SILICONA | POM | PA | PTFE | PEEK | y muchos otros

Poliuretanos

El poliuretano en general se ha convertido en una producto
substancial e imprescindible en la moderna tecnologia de
estanqueidad. Representa hoy en dia un material dominante en los
sectores de vastagos y pistones. Los poliuretanos C.A Seal Factory son
caracterizados particularmente por la alta calidad de sus materias
primas, y los sellos fabricados con materiales C.A Seal Factory exceden
la vida de servicio de muchos otros sellos y fabricantes del mercado.
La razén de esto se encuentra en dos motivos, primero la seleccion
cuidadosa de materias primas y segundo la tecnologia directa de
produccion. Al contrario de los materiales manufacturados en proceso
termoplastico, los poliuretanos C.A Seal Factory son manufacturados
en proceso de colado, lo cual le permite al material durante la
polimerizacién un maximo desarrollo de sus propiedades fisicas. Con
este método se excluye la influencia negativa de alta temperatura y
respectivo moldeado. En secuencia a los materiales estandares, C.A
Seal Factory manufactura légicamente materiales especiales como por
ejemplo materiales de friccion optimizada para la aplicacién en la
industria de alimentos. Otra caracteristica particular de los
poliuretanos C.A Seal Factory es que todas las barras hasta una dureza
de 94 shore son manufacturados con un anillo de fijacién. Este hecho
facilita la mecanizacion con tornos CNC y los convierte en materiales
independientes de un sistema particular de fijacion. Con la serie de
poliuretano U5XX C.A Seal Factory tiene una gama diversificada de
productos, que también estd disponible en varias versiones
optimizada, y ademas en la versién estandar U500-R95. Sea una
aplicacién de alta temperatura hasta 135 °© C, temperatura baja hasta
-50 °© C, con friccion reducida, mayor dureza, menor dureza, alta
resistencia quimica o el uso en contacto con alimentos, USXX cubre
todas las areas.

Las cualidades de poliuretano USXX y U203 ofrecidas de C.A Seal
Factory son un poliuretano resistente contra hidrdlisis (H-PU). Mas
Informacién se puede encontrar en nuestras hojas de datos de
materiales.
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Los elastomeros o materiales de goma representan un significativo
suplemento para la produccién de sellos. Aunque en muchos sectores
fueron ya desplazados en sus aplicaciones por poliuretanos modernos,
los elastémeros con sus extremados espectros de resistencia térmica y
quimica no pueden ser excluidos de la tecnologia de estanqueidad. C.A
Seal Factory manufactura sin excepcion compuestos de los mas
remarcados abastecedores internacionales. Este hecho y las mads
modernas tecnologias de manufacturacion garantizan al cliente
materias primas de alta calidad son excelente relacién precio-calidad.
Todos los elastémeros C.A Seal Factory son revestidos con material

\  sintético para la proteccién de la materia prima y una facil y excelente
mecanizacién en tornos CNC.

NER | EPDM | FPM | TFE/P | SILICONA

Plasticos

Duro plasticos y termoplasticos fluorados son utilizados para anillos quia
y apoyos como también para sellos especiales y precargados. Estos
materiales completan la gama de productos semielaborados de C.A Seal
Factory. C.A Seal Factory aplica los mas severos controles de calidad a
sus abastecedores para garantizar la alta calidad requerida por sus
clientes. Una excelente relacion con los abastecedores, una gran gama
de productos y excelente administracion de almacén garantizan a los
; clientes corto plazos de entrega. La variedad de dimensiones.
Compuestos y un gran stock cubren todos los requisitos para la
satisfaccion de clientes en todas las aplicaciones de estanqueidad.

POM | PA | PTFE | PEEK | diversos compuestos

Materiales Especiales
Estos materiales son productos de alta calidad. Producidos

exclusivamente con el proceso de extrusion para plastémero.
Amplia gama de materiales termoplasticos: planchas, barras y
tubos disponibles en todas las dimensiones estdndares. Diferentes
calidades disponibles en todos los tamarios, intermedios y en
tolerancias definidas
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R = resistente | S = aplicable | U = no resistente

La tabla de resistencia quimica aqui ofrecida es una descripcion general de los medios, fliidos y materiales, asi como su aptitud a cada aplicacion. Debe ser observado
que las condiciones de funcionamiento descritas, como ejemplo temperatura, pueden afectar la utilidad de los materiales individuales en los medios. Comuniguese con
nostros y le enviaremos la tabla de resistencia de fluidos como Informacion adicional y detallada. En caso de dudas recomendamos pruebas especificas. Comuniguenos
sus deseos.
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Propiedades fisicas

Elon-
Materias primas, Densidad Dureza Dureza 100 L Resister_‘llcia gacion
Samleiabirasias modus modus atraccién hasta

rotura
PU U500-R95 [ 1,16 0,03 95 +2 — =10 =30 =50 =350
PU U505-P79 B 1,15 0,03 793 — =55 =25 =30 =310
PU U510-G88 [ 1,17 0,03 90 +2 — =10 =25 =45 =350
PU U520-OR95-HT || 1,09 £0,03 96 +2 — =10 > 25 =45 =350
PU U530-B95-LT /] 1,11 £0,03 95 +2 — =7 =15 =40 =450
PU U540-VI95-CR [ 1,16 +0,03 95 +2 — =10 > 30 =45 =300
PU U550-GM95 [ 1,16 £0,03 95 +2 — =10 > 30 =40 =320
PU U570-D57 | 1,17 0,03 e 57 +3 =12 225 240 =330
PU U580-D57 G | — 1,17 £0,03 — 57 +3 =13 =25 =45 =310
PU U203-G95 (. 1,10 +0,03 95 +2 — =10 =15 =40 =400
NBR N107 || 1,32 +0,03 8545 — =82 — =15 =162
H-NBR HN112 || 1,23 £0,03 855 — =292 — =18 =204
HNBR HN900 RGD — 1,30 +0,03 88 5 — =66 — =20 =247
HNBR HN901 RGD (LT) || 1,39 £0,03 88 +5 — =225 — =8 =263
EPDM E131 . 1,22 +0,03 85 45 — =5 — =1 =190
TFE/P AF 101 || 1,68 £0,03 855 — =34 — =6 =224
FPM F109 | 2,44 +0,03 8545 — =27 — =10 =146
FPM F111 || 1,88 +0,03 8545 — =58 — =10 =171
FPM F800 RGD || 2,16 0,03 86 £5 — =235 — =6 =290
Silicona Red $102 = 1,54 £0,03 855 — — — =6 =114
Silicona Blue $103 e 1,54 0,03 85 5 — — — =6 =114
POM P101 1 1,42 +0,02 — — — — =68 =35
PAA112 /1 1,14 £0,02 — — — — =80 =25
PTFE-PT101 | 2,16 +0,02 — 62 +3 — — =23 =250
PTFE-FT105 /1 2,20 0,02 — 57 £3 — — =14 =200
PTFE-BR40 T110 ] 3,08 +0,04 — 65 +3 — — =23 =200
PTFE-T125 C25 [ 2,10 0,05 — 653 — — =14 =70
PEEK natural PK100-CN —1 1,31 +0,02 — — — — =115 =17
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Rasistencla Defor- Defor- Defor- Defor- Defor-
macion macioén macién macion macion Coeficiente S Tempera-  Temperatura
ala propa- L Absorcion .
o remanente remanente remanente remanente remanente de friccién tura min. de max. de
gacidn de la i = 5 o o de humedad Seny Bl
oA de presion de presion  de presién  de presion  de presion (dyn.} aplicacion aplicacion
T2h{23°C 22hf70°C 22h100°C 22hH50°C 22hH175°C
=100 <17 <25 < 35 — — — — -30 125
— — < 30 < 35 — — — — 25 100
=110 <14 =25 <45 — — — — -30 115
=110 <15 < 30 < 30 — — — — -30 135
=100 <17 <20 < 35 — — — — -50 105
=120 — = 75 < 40 — — — — -30 115
=110 — <25 < 35 — — — — -30 125
=130 — =95 = 35 — — — — -30 125
=120 — <25 < 30 — — — — -30 125
=100 — < 20 = 30 — — — — -30 105
— <7 <7 <8 — — — — -25 100
i <18 <22 <26 — — — — 25 150
— <23 <15 — <27 — — — 20 150
= <17 <16 <16 =24 — — — -40 150
— <25 <23 <24 <49 — — — -50 130
— <32 <27 <24 — <29 — — -15 210
= <17 <10 <7 — =11 — — 20 210
— <38 <30 <30 — <39 — — 25 210
i <18 <12 <12 — <26 — — -30 210
— <13 <12 <8 — =24 — — -55 210
— <4 — — — <22 — — -55 180
— — — — — — <04 0,2 -50 100
i — — — — — <04 22 -30 100
— — — — — — <0,1 — -200 260
= — — — — — <0,08 — -200 260
— — — — — — <0,13 — -200 260
— — — — — — <0,13 — -200 260
= — — — — — <05 0,2 -50 -250
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Materiales contactos alimenticios
conformes certificado FDA

Materiales conformes certificado FDA

PU U500-R95 =
PU U530-B95-LT =
PU U540-VI95-CR 1
PU U570-D57 1
NBR NBR111-W85 1]
EPDM E132-W85 —1
FPM F110-BR85 1
Silicona S102-R85 [
Silicona S103-BL85 [ —
POM P101-WE 1
Polyamid PAB-A112-WC ]
PTFE T101-W 1
PEEK PK100-CN  —

La tablas on pagina 8-10 de propiedades fisicas son exiractos de nuestros materiales mas importantes y de sus ca-
racteristicas tipicas. Los valores corresponden a los resultados tipicos de pruebas. La aplicacion en limites de mas de
' una propiedad no es recomendada, utilizacion simultanea de varias caracteristicas al limite no se recomiendal!

Un resumen general de todos los materiales C.A Seal Factory se encuentran en las paginas 14/15.
Informaciones detalladas estan en las fichas técnicas. En casos de dudas consulte con nuestros especialistas.
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Resistencia a la temperatura
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Esta grafica informa sobre los materiales mas importantes y sus resistencias a la temperatura. Aplicaciones en medios agresivos pueden alterar
considerablemente la temperatura.
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Descripciéon de materias primas

*Todos |os poliuretanos resisten a la hidrolisis

POLURETAMNOS

NBR

H-MNBR

FPM

Descripcién

Color

Temp. de aplicacion

Dureza a

C.A SEAL FACTORY

SELLOS Y RETENEDORES

N DA

Aplicacion principal

PU Sellos de labio, rascadores, chevrones y ofros tipos de junta
° Aceites minerales, fluidos HFAy HFB, agua, agua marina, acidos y bases diluidos
U500-R95 . -30 hasta +125°C | Shore A 95 +2 | s e S N eica meporada
red Excelentes propiedades de friccion y resistencia contra desgaste
PU sellos a labios y rascadores en aplicaciones neumaticas, para anilos de precarga reem-
3 plazando el NBR, especialmente para diametros grandes. Liquidos hidraulicos, emulsi-
U505-P79 . -25 hasta +100°C | Shore A 79 +/-3 ones de aceite en agua, aplicaciones de energia hidraulica, asimismo, otras aplicaciones
petrol que exigen una resistencia a la abrasién alta y elasticidad al mismo tiempo.
PU Sellos U, raspadores y ofros elementos de sellado.
U510-G88 - -30 hasta +115°C | Shore A 90 +-2 | Aceite mineral, aire comprimido, agua.
light green Aplicacion para neumnatica y baja presidn
PU Sellos U, raspadores y ofros elementos de sellado.
U520-0R95-HT . -30 hasta +135°C | Shore A 96 +-2 | Aceite mineral, aire comprimido, agua.
orange Aplicacion a temperaturas altas
PU Sellos U, raspadores y ofros elementos de sellado.
U530-B95-LT . -50 hasta +105°C | Shore A 95 +-2 | Aceite mineral, aire comprimido, agua.
light blue Aplicacion a temperaturas bajas
PU Sellos U, raspadores y ofros elementos de sellado.
o Aceite mineral, aire comprimido, agua.
U_540_V!95_CR . -30 hasta +115°C | Shore A 95 +-2 Resistencia quimica mejorada, adecuado para procesos CIP
violet Apropiado para contacto alimenticio
PU Sellos U, raspadores y ofros elementos de sellado.
U550-GM95 30 hasta +125°C o | Aceite mineral, aire comprimido, agua.
dark red . Shoren 2 42 Elementos de sellado para aplicaciones pesadas. Resistente a la hidrolisis
PU Sellos compuestos con anillo de precarga de caucho.
us570-D57 . -30 hasta +125°C | Shore D 57 +-3 | Aceite mineral, aire comprimido, agua.
blue Resistente a la hidrolisis.
PU Sellos compuestos con anillo de precarga de caucho.
Us80-D57G . -30 hasta +125°C | Shore D 57 +.3 | Aceite mineral, aire comprimido, agua.
arey Resistente a la hidrolisis.
By Sellos de labio, rascadores, chevrones y ofros tipos de junta
;Jrze%i_GQS . -30 hasta +105°C | Shore A 95 +/-2 Aceites mineraies_. fluidos I—rtFAy HFB, agua, agua marina
BE Sellos de labi d h fros tipos de junta
X 4 . s de labio, rascadores, chevrones y ofros tipos de jun
EI;EE B85 . -25 hasta +100°C | Shore A 85 +/-5 Aceites minerales, fluidos HFA, HFB y HFC, agua fria
ML 95 Sellos de labi d h fros tipos de junta
4 s de labio, rascadores, chevrones y ofros tipos de jun
5;23_895 . -25 hasta +100°C | Shore A 95 +/-5 Aceites minerales, fluidos HFA, HFB y HFC, agua fria
NBR FDA Sellos de labio, rascadores, chevrones y ofros tipos de junta
MN111-W85s D -22 hasta +100°C | Shore A 85 +-3 | Aceites minerales, fluidos HFA, HFB y HFC, agua fria
white Apropiado para contacto alimenticio
H-NBR Sellos de labio, rascadores, chevrones y ofros tipos de junta
HM112-B85 . -25 hasta +150°C | Shore A 85 +/-5 | Aceites minerales, fluidos HFA, HFB y HFC a altas temperaturas
black Hidrocarburos alifaticos, acidos y bases diluidos
H-NBR RGD Sellos de |abio, rascadores, chevrones y ofros tipos de junta | Aceites minerales, fluidos
o HFA, HFBy HFC a altas temperaturas | Hidrocarburos alifaticos, acidos y bases diluidos
HN900-B85-RGD . -20 hasta +150°C | Shore A 85 +/-5 Opﬁ'mizadgcomra descomprZSei()n répi(lia de gas (DRG) para industria p:trolera y gasife-
black ra | Corresponde a las exigencias NORSOK M-710
Sellos de labio, rascadores, chevrones y ofros tipos de junta
H-MBR RGD LT Aceites minerales, fluidos HFA, HFB y HFC a altas temperaturas
HMN901-B85-RGD . -40 hasta +150°C | Shore A 85 +-5 | Hidrocarbures alifaticos, acidos y bases diluidos
black Optimizado DRG para aplicaciones a baja temperatura en la industria petrolera y gasiferal
Corresponde a las exigencias NORSOK M-710
FPM Sellos de labio, rascadores, retenes alta velocidad y ofros tipos de junta
o Aceites minerales, fluidos HFD a altas temperaturas
E1 09-BR85 . -20 hasta +210°C | Shore A 85 +/-5 Muy buena resistencia quimica contra por ejemplo fosfatos e hidrocarburos clorados,
rown petroleo crudo y gas amargoe
FPM FDA Sellos de labio, rascadores, retenes alta velocidad y ofros tipos de junta
a Aceites minerales, fluidos HFD a altas temperaturas | Muy buena resistencia quimica
F110-BR85 . -25hasta +210°C | Shore A 85 +/-5 contra por ejemplo fosfatos e hidrocarburos clorados, petroleo crudo y gas amargo
brown Apropiado para contacto alimenticio
FPM Sellos de labio, rascadores, retenes alta velocidad y otros tipos de junta
o Aceites minerales, fluidos HFD a altas temperaturas
EI1 1 TI(_BSS . -25hasta +210°C | Shore A 85 +/5 Muy buena resistencia quimica contra por Fp,lji-mplo fosfatos e hidrocarburos clorados,
ac petroleo crudo y gas amargo
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Descripcion Temp. de aplicacion Dureza a 20° C Aplicacion principal
= FPM-RGD Sellos de labio, rascadores y otros tipos de junta
o F800-B85-RGD . -30 hasta +210°C | Shore A 85 +/5 | Agua caliente y vapor, ozono, dcidos y bases diluidos
e black EPDM NO resiste a aceites minerales
EPDM Sellos de labio, rascadores y ofros tipos de junta
E131-B85 . -50 hasta +130°C | Shore A 85 +/5 | Agua caliente y vapor, ozono, acidos y bases diluidos
black EPDM NO resiste a aceites minerales
Sellos de labio, rascadores y ofros tipos de junta
= EPDMFDA ey i B
= ua caliente y vapor, ozono, acidos y bases diluidos
E E132—W85 |:| -50 hasta +100°C | Shore A 85 +/-3 EPDM MO resiste a aceites minerales
white Apropiado para contacto alimenticio
EPDM KTW Sellos de labio, rascadores y ofros tipos de junta
o Agua caliente y vapor, ozono, acidos y bases diluidos
E133-W270 . -5 hasta +120°C | Shore A 85 +/5 EPDM NO resiste a aceites minerales
black Apropiado para contacto con agua potable
 E Selios pranos y otros 1pos de Junta estaica
Silicone FDA Aceites minerales, fluidos HFA, HFB, HFC y HFD, ozono
< S102-R85 . -65 hasta +210°C | Shore A 85 +/5 | Norecomendado para aplicaciones dindmicas
= red Apropiado para contacto alimenticio
Silicone FDA Sellos planos y otros tipos de junta estatica
o Aceites minerales, fluidos HFA, HFB, HFC y HFD, czono
S103-BL85 . -55hasta +180°C| Shore A 85 +-3 Mo recomendado para aplicaciones dindamicas
| blue Apropiado para contacto alimenticio
o TFEP Sellos a labio, rascadores y ofros tipos de junta
i AF101-B85 . -15 hasta +210°C | Shore A 85 +/-5 | Aceites minerales, fluidos HFA, HFB, HFC y HFD
I:': black Agua caliente y vaper, ozono, acidos y bases diluidos, aceite y gas amargos, aminos
PTFE-P FDA Sellos compuestos con elementos de precarga en elastémeros, sellos con muelle, anillos
T101-W l:l -200 hasta +260°C| Shore D 51 - 60 | guiay de apoyo | Resistencia contra casi todos los productos quimicos y fluidos comunes
white menos metales alcalinos fundidos | Apropiade para contacte alimenticio
PTFE-F Sellos compuestos con elementos de precarga en elastomeros, sellos con muelle, anilles
= guiay de apoyo | Resistencia contra casi tedos los productos quimices y fluidos comunes
T105-G [I -200 hasta +260°C| Shore D 55 - 64 menos metales alcalines fundidos | Cargado fibra de vidric / MoS2 para mayor resistencia
E grey contra desgaste y extrusion
o PTFE-40% Sellos compuestos con elementos de precarga
a Resistencia contra casi todos los productos quimicos y fluides comunes menos metales
T110-BR40 . -200 hasta +260°C| Shore D 62 - 67 alcalinos fundidos | Cargade 40% bronce para mayor resistencia contra desgaste, presidn
bronze brown y extrusion
PTFE-25% Sellos compuestos con elementos de precarga en elastmeros
T125-C25 . -200 hasta +260°C| Shore D 62 - 67 Elg:ﬁzsnc#fnzci»{;}g: casi todos los productos quimicos y fluides comunes menos metales
carbon grey Cargado 25% polvo de carbén para mayor resistencia contra desgaste y extrusion
POM FDA Anillos guia y de apoyo, piezas mecanizadas a pequefias tolerancias
P101-WE |:| -50 hasta +100°C A Aceites minerales, fluidos HFA, HFB y HFC
white Minima absorcién de agua, apropiado para contacto alimenticio
FPA FDA Anillos guia y de apoyo, piezas mecanizadas
o A112-WC l:l -40) hasta +90°C r Aceites minerales, fluidos HFA, HFB y HFC
& natural Minima absorcién de agua, apropiado para contacto alimenticio
(]
% PEEK natural Sellos compuestos con elementos de precarga, anillos guia y de apoyo, piezas mecaniza
S PK100-CN o das de alta precision
o beige I:I -50 hasta +250°C Shore D 90 Resistencia contra casi todo producto quimico y fluidos comunes
Apropiado para contacto alimenticio
UHMW - PE Anillos guia y de apoyo, sellos con muello
5 Aceites minerales, fluidos HFC y HFD, bases diluidas y acidos, aceite y gas amargos
PE} 000-HD |:| -200 hasta +80°C | Shore D 60 - 65 Minima absorcién de agua, excelentes propiedades de friccién y de resistencia contra
white desgaste | Apropiado para contacto alimenticio

Las temperaturas bajo cero indicadas se consideran solamente como pauta general, ya que las funciones en estas
temperaturas dependen del tipo de sello, de las condiciones de aplicacion y de las piezas metalicas que estan alre-
dedor del sello. Las altas temperaturas indicadas pueden sobrepasarse, pero la duracion del sello en este caso se
disminuye. Se puede pedir también los materiales especiales.

T

Para consultas no duden ponerse en contacto con nuestros especialistas.
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Av. Estrella Sadhala, No. 46, Buenos Aires,
Santiago de los Caballeros, Republica Dominicana

Qs (809) 575-0414
(] (829)314-7156

] c.asealfactory@hotmail.com

@‘ WwWw.casealfactory.com

www.casealfactory.com




